GN 700

Aluminium och stal

Vred for lasning och kontinuerlig instéllning

Rﬁis

KNOPP
Lettrad aluminiumprofil, anodiserad, svart farg.

UNDERDEL
Svartoxiderat stal. Montering genom tre hal fér M5 cylindriska skruvar
med invandig sexkant.

SKALRING
Svartanodiserad matt aluminium.
Montering med hjalp av tva skruvar med forsankt huvud.

INTERN LASMEKANISM
Hardat stal.

STANDARDUTFORANDE

Stalbussning. Brotschat hal H7 och kilspar i enlighet med DIN 6885/2

tolerans P9 (se sidan A-16). Montering pa axel med hjalp av ett kilspar

eller ett tvargaende stift.

- GN 700-A: stalunderdel med triangulér markering, skalring med gra-
derade streck.

- GN 700-B: stélunderdel och skalring utan markering.

- GN 700-S: stalunderdel med triangular markering, skalring med stan-
dard gradering, 100 streck, numrering fran 0 to 9 ¢kar nar ratten vrids
medurs.

For GN 700-A och GN 700-S ar triangular markering placerad exakt i

mitten, pa samma avstand fran halen i stalunderdelen (60°).

KANNETECKEN OCH ANVANDNING

GN 700 vredet anvands for att styra maskinaxlar fér medurs och moturs
rotation och for att halla axeln i en given position &aven nér lagintensiva
vibrationer eller vridmoment gor ett den roterar. Ett lassystem hindrar
saledes axeln fran okontrollerade rorelser och erbjuder 6kat skydd mot
rotation. Lassystemet som fungerar enligt principen om dubbelriktade
frihjullas mojliggér dverforing av rérelsen utan spel i bada riktningarna.
Detta vred kan inte anvandas i fall dar axeln roterar innan justering
eller som ett lager for axeln eller nar det galler applikationer med
hégintensiva vibrationer.

SPECIALUTFORANDE PA FORFRAGAN
Graderingar diverse (se sidan 439).

INSTRUKTIONER

Genom att vrida pa vredet, kommer en av de tva release-stiften
(beroende pa rotationsriktning) skjuta stopp cylindern mot fjadern till en
inaktiv position som gor att bussningen och darmed axeln roterar fritt.
Det andra release-stiftet begransar rorligheten for den andra stopp
cylindern och garanterar samtidigt en exakt installning av vredet medan
det forsta release-stiftet forblir i inaktivt lage tills rotationen upphor och
fiadern aterstaller lasmekanismen.

Skalringen erbjuder en exakt positionering av axeln. Saledes kan
oandlig justeringar goras for att tacka alla installningskrav.

MONTERINGSINSTRUKTION
For att sakerstalla en perfekt funktion for GN 700 vredet, skall
stalunderdelen monteras exakt vinkelrat mot axeln.
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Kilspar
3 M5 skruvar P9 DIN 6885
Kod Benamning dt d2H7 ds ds d4-02 It I2 I3 52
GN.25001  GN 700-66-K12-A 66 12 5.5 52 55 44 9 40 572
GN.25011  GN 700-66-K12-B 66 12 515) 52 55 44 9 40 572
GN.25021  GN 700-66-K12-S 66 12 5.5 52 55 44 40 572
g‘gr%,er Alla design réttigheter forbehalina i enlighet med lagen. Ange alltid kéllan vid reproduktion av véra ritningar: Ele‘a
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Mandverrattar
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